	
	



Preliminary Brazing Procedure Specification (pBPS)

Wstępna Instrukcja Technologiczna Lutowania (pBPS)
	Brazer:
Lutowacz:
	
	Date of brazing:
Data lutowanie:
	Inspector:
Inspektor:

	Brazing process /
Metoda lutowania: 
	
	Product form/ Forma wyrobu:

	

	Parent materials and specifications / 
Materiały podstawowe I wymagania techniczne:
	
	Outside pipe diameter/
Średnica zewnętrzna rury Ø [mm]:
	

	Parent material (Group)/ 
Materiał podstawowy (grupa):
	
	Parent material thickness /
Grubość materiału podstawowego s [mm]:


	

	Joint PREPARATION DETAILS (Sketch) / Szczegóły przygotowania złącza (szkic)

	Joint Design
Rysunek złącza

	

	Filler material / Materiał dodatkowy: 
Specification / Designation/
Specyfikacja/ Oznaczenie:
	
	Flux / Topnik: 
Specification / Designation/
Specyfikacja / Oznaczenie:
	

	Type of preparation and cleaning/ 
Rodzaj przygotowania i czyszczenia:
	
	Jig/fixture details
Szczegóły dotyczące oprzyrządowania ustalającego i mocującego
	

	Post-Braze Heat Treatment / Obróbka cieplna po lutowaniu

	Temperature-time cycle /
Cykl czas-temperatura
	

	Other information / 
Inne informacje
	

	Client representative / Przedstawiciel klienta 
_________________________________
(Name; Sign / Imię Nazwisko; podpis)
	TÜV Rheinland Polska Sp. z o.o.
Inspector / Inspektor
M.Sc. Eng. Imię Nazwisko
________________________________________________
(Name; Sign; personal Stamp / Imię Nazwisko; podpis; pieczątka imienna)
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